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@ TabJette mit Buildersubstanzen 

(57) Es sollte eine vorteilhafte Angebotsform fiir Produkte 
entwickelt werden, die auf dem Gebiet der Wasch- oder 
Reinigungsmittel eingesetzt werden und welcne amorphe, 
teilkristalline und/oder kristalline Silikate enthalten. Dabei 
sollte sowohl die Verfahrenssicherheit als auch die Stabilitat 
der gegebenenfalls sonstigen Bestandteile der Angebots- 
form bei Beibehaltung der Buildereigenschaften erhoht 
werden. Dies wird durch eine Tabiette erreicht, welche die 
angegebenen Silikate, aber Wasser nur in den Mengen 
enthalt, daS das maximaie theoretische Wasserbindevermo- 
gen der Inhaltsstoffe nicht uberschritten wird. Derartige 
Tabletten weisen eine gute Loslichkeit in Wasser auf. 



< 

CM 
UJ 

a 



Die folgenden Angaban sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 06.95 508 033/100 15/30 



BN80OCID: «f>E_4404Z79A1JU» 



1 



Beschreiburi; 



DE 44 04 279 Al 



Die Erfindung betrifft Tabletten, vorzugsweise 
wasch- oder reinigungsaktive Tabletten, insbesondere 
Waschmitteltabletten oder Compounds in tablettierter 
Form fur Waschmittel, welche silikatische Buildersub- 
stanzen enthalten. 

Waschmitteltabletten besitzen gegenuber pulverfor- 
migen Mitteln eine Reihe von Vorteilen, wie eine einfa- 
che Dosierung und geringer Bedarf an Verpackungsvo- 
lumen. Probleme ergeben sich jedoch dadurch, daB zur 
Erreichung einer hinreichenden Form- und Bruchbe- 
standigkeit beim Verpressen der pulverformigen Be- 
standteile verhaltnismaBig hohe PreBdrucke angewen- 
det werden mussen. Aufgrund der starken Verdichtung 
weisen derartige Tabletten vielfach unzureichende Zer- 
fall- und Loseeigenschaften bei der Anwendung auf. 
Weitere Schwierigkeiten ergeben sich aus der Mitver- 
wendung von nichtionischen Tensiden. Diese Probleme 
kdnnen nach der Lehre der internationalen Patentan- 
meldung WO-A-90/02165 dadurch gelost werden, daB 
vor der Verpressung mindestens zwei granuiare Kom- 
ponenten hergestellt werden, wobei die Gesamtmenge 
der Aniontenside in der einen Komponente und die 
Hauptmenge der nichtionischen Tenside in der anderen 
Komponente enthalten sind. Die aniontensidhaltige 
Komponente enthalt dabei vorzugsweise bis zu 
20 Gew.-% Aniontenside einschlieBlich der Seifen, bis 
zu 30 Gew.-% wasserhaltigen Zeolith, anorganische 
Salze wie amorphe Silikate und Carbonate bis 40 
Gew.-°/o, Polycarboxylate bis zu 5 Gew.-% , Sulfat bis zu 
20 Gew.-% sowie Wasser, das nicht an den Zeolith ge- 
bunden ist, zu maximal 5 Gew.-%. Die letzten drei Aus- 
sagen gelten gieichermaBen auch fur die zweite Kom- 
ponente, die auBerdem vorzugsweise bis zu 15 Gew.-% 
nichtionische Tenside, bis zu 20 Gew.-% wasserhaltigen 
Zeolith sowie bis zu 10Gew.-% Soda enthalten. Weite- 
re Komponenten, welche beispielsweise Bleichmittel 
und/oder Enzyme enthalten, sind ebenfalls optional vor- 
handen. 

Kristalline schichtformige Natriumsilikate der For- 
mel NaMSixChx+i *yH 2 0, wobei M Natrium oder Was- 
serstoff bedeutet, x eine Zah! von 1,9 bis 4 und y eine 
Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fur x 2, 3 
oder 4 sind, konnen Phosphate und Zeolithe substituie- 
ren. Derartige kristalline Schichtsilikate werden bei- 
spielsweise in der europaischen Patentanmeldung EP- 
A-0 164 514 

beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate sind 
solche, in denen M fur Natrium steht und x die Werte 2 
oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl p- als auch 
8-Natriumdisilikate Na 2 Si205*yH 2 0 bevorzugt, wobei 
P-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren 
erhalten werden kann, das in der internationalen Patent- 
anmeldung WO-A-91/ 08171 beschrieben ist. P-Natri- 
umdisilikat ist unter der Bezeichnung SKS 7®, 8-Natri- 
umdisilikat ist unter der Bezeichnung SKS 6® im Handel 
erhaltlich (Handelsprodukte der Hoechst AG, Bundes- 
republik Deutschland). Diese Pulver weisen im allge- 
meinen ein Schuttgewicht unter 600 g/1 auf und besitzen 
hohe Feinkornanteile, ublicherweise mehr als 
30 Gew.-%, mit einer TeilchengroBe unterhalb 0,1 mm. 
Da kristalline Schichtsilikate bei der Spruhtrocknung 
Wasch- oder Reinigungsmittel-haltiger Slurries Verlu- 
ste in ihrer Wirkung als Geruststoffe, hervorgerufen 
durch die partielle Zerstorung ihrer kristallinen Struk- 
tur, erleiden, sollten sie vorzugsweise uber andere Ver- 
fahrensmethoden in Wasch- oder Reinigungsmittel ein- 
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gearbeitet werden^Ufgrund ihres hohen Feinkornan- 
teils und damit ihrer staubigen Struktur sind* diese Pul- 
ver jedoch auch nicht geeignet, als Zumischkomponente 
zu anderen granularen Bestandteilen von Wasch- oder 
Reinigungsmitteln zu dienen. Bei der Granulierung von 
kristallinen schichtfdrmigen Natriumsiltkaten ist zu be- 
achten, daB aufgrund der starken abrasiven Eigenschaf- 
ten dieser Silikate Apparateschaden auftreten kdnnen. 
Dies bedeutet einmal, daB die Verfahrenssicherheit ge- 
fahrdet ist und zusatzliche Kontrollen der Misch- und 
Granulierwerkzeuge erforderlich sind, aber auch, daB 
durch den Materiaiabrieb das silikatische Produkt mit 
Metallspuren, insbesondere mit Schwermetallspuren 
belastet sein kann. Aus dkologischen GrQnden ist es 
wunschenswert, die Kontaminierung des Endprodukts 
so gering wie moglich zu halten. AuBerdem ist dem 
Fachmann bekannt, daB beispielsweise die Stabilitat von 
Peroxybleichmitteln durch Schwermetalle negativ be- 
einfluBt wird. 

Amorphe Alkalimetallsilikate, insbesondere solche 
mit einem molaren M 2 0:Si0 2 -Verhaltnis von 1 : 1,9 bis 
1 :4,0, wobei M vorzugsweise fur Natrium und/oder 
Kalium steht, lassen sich zwar in der Regel spruhtrock- 
nen, jedoch weiB der Fachmann, daB es bei der Sprtih- 
trocknung von Aufschlammungen, welche auBer den 
amorphen Silikaten auch noch Zeolith enthalten, zu ne- 
gativen Wechselwirkungen kommt, wodurch das Aus- 
tauschvermdgen des Zeoliths herabgesetzt wird und auf 
dem Waschgut schwierig entfernbare Niederschlage 
ablagern kdnnen. Granulate, welche einen hohen Anteil 
an amorphen Silikaten aufweisen, bzw. reine sprtihge- 
trocknete oder granulierte amorphe Silikate sind hinge- 
gen hygroskopisch, so daB sie bei der Lagerung speziell 
vor dem Zutritt von Luftfeuchtigkeit geschutzt werden 
mussen. 

Es bestand also zum einen die Aufgabe, eine vorteil- 
hafte Angebotsform fur Produkte zu entwickeln, welche 
amorphe und/oder kristalline Silikate enthalten. Dabei 
sollte sowohl die Verfahrenssicherheit als auch die Sta- 
bilitat der gegebenenfalls sonstigen Bestandteile der 
Angebotsform erhoht werden. Zusatzlich sollten die 
Buildereigenschaften erhalten bleiben. Eine weitere 
Aufgabe der Erfindung bestand darin, Buildersubstanz- 
haitige Angebotsformen anzubieten, die fur den Bestim- 
mungszweck ausreichend loslich bzw. dispergierbar 
sind. 

Diese Aufgabe wurde dadurch gelost, daB eine Ange- 
botsform mit einer relativ geringen spezifischen Ober- 
flache gewahlt wurde, die wasserarm hergestellt werden 
kann. 

Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend eine 
Tablette, enthaltend Buildersubstanzen, wobei diese Ta- 
blette amorphe, teilkristalline und/oder kristalline 
schichtformige Natriumsilikate der Formel Na2Si- 
x02x + t -yH 2 0 in Mengen von 2 bis 100 Gew.-% enthalt 
und x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 
ist und bevorzugte Werte fur x 2, 3 oder 4 sind, mit der 
MaBgabe, daB die Tablette Wasser nur in den Mengen 
enthalt, daB das maximale theoretische Wasserbinde- 
vermogen der Inhaltsstoffe nicht uberschritten wird. 

Das maximale theoretische Wasserbindevermogen 
kann auf die nachfolgend beschriebene Art festgestellt 
werden. Einige Bestandteile der Tabletten bilden bei 
einer angenommenen Lagerungstemperatur von 15 bis 
45° C stabile Hydrate aus. Dies gilt z. B. fur Zeolith. Be- 
standteile wie Natriumsulfat und polymere Polycarbox- 
ylate hingegen werden als wasserfreie Substanzen ge- 
rechnet, obwohl bekannt ist, daB diese in Granulaten in 
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der Regel in hydratisierter Form vorliegen. Auch kri- 
stalline schichtformige Natriumdisilikate werden was- 
serfrei gerechnet, wahrend amorphe Natriumsilikate 
beispielsweise einen Wassergehalt bis etwa 22 Gew.-°/o 
aufweisen konnen. Die Summe der Kristall-Wasseran- 5 
teile aus den stabilen Hydraten ergibt den maximalen 
theoretischen Wassergehalt der erfindungsgemaBen 
Tablette. Dabei kann es sogar bevorzugt sein, daB die 
Tabiette in ubertrockneter Form vorliegt, also weniger 
Wasser enthalt, als dem maximalen theoretischen Was- 10 
serbindevermogen entspricht bzw. als von den Tablet- 
teninhaltsstoffen stabil aufgenommen werden kann. 

Dabei konnen die Tabletten so hergestellt werden, 
daB man die amorphen, teilkristallinen und/oder kristal- 
linen schichtformigen Natriumsilikate und gegebenen- 15 
falls alle anderen Bestandteile in einem Mischer mitein- 
ander vermischt und das Gemisch mittels herkommli- 
cher Tabiettenpressen beispielsweise Exzenterpressen, 
hydraulischen Pressen oder Rundlauferpressen mit 
PreBdrucken im Bereich von 1 bis 300 bar, vorteilhafter- 20 
weise im Bereich von etwa 5 bis 200 bar und insbeson- 
dere zwischen 10 und 150 bar verpreBt. Vorzugs weise 
erfolgt die Verpressung dabei ohne die Zugabe von 
Wasser. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung werden die zur Verpressung vorgesehenen Vor- 25 
gemische jedoch durch Vermischen der einzelnen In- 
haltsstoffe, die wenigstens anteiisweise in vorkonfektio- 
nierter Form als granulares Compound vorliegen, her- 
gestellt. Hierzu zahlen beispielsweise walzenkompak- 
tierte kristalline schichtformige oder amorphe Natrium- 30 
disilikate, die gegebenenfalls mit flussigen bis wachsarti- 
gen fComponenten, beispielsweise nichtionischen Tensi- 
den impragniert wurden. Insbesondere wird hierdurch 
eine wasserfreie Vorkonfektionierung ermoglicht, wel- 
che besonders vorteilhaft ist. Man erhalt so problemlos 35 
bruchfeste und dennoch unter Anwendungsbedingun- 
gen ausreichend schnell lostiche Tabletten mit guter 
Bruchfestigkeit. Die PreBbedingungen sind im jeweili- 
gen Fall ublicherweise auf die Einstellung der ge- 
wiinschten Loslichkeit der Tablette bei gleichzeitig aus- 40 
reichender Festigkeit bzw. Harte der Tablette zu opti- 
mieren. Dabei gilt in an sich bekannter Weise, daB hone- 
re PreBdrucke eine Verminderung der Loslichkeit der 
Tablette bewirken. Bevorzugte Tabletten weisen eine 
Bruchfestigkeit von mindestens 55 N und insbesondere 45 
von mindestens 60 N auf. Es sind auch Tabletten mit 
Bruchfestigkeiten uber 150 N moglich. 

Als Raumform kommen praktisch alle sinnvollen 
handhabbaren Ausgestaltungsformen in Betracht, so- 
lange sie den Anforderungen entsprechen, daB der Kon- 50 
takt zurTablettierapparatur wahrend des Herstellungs- 
prozesses relativ gering ist. Bevorzugt sind hierbei zy- 
linderformige Ausgestaltungen mit ovalem oder kreis- 
formigem Querschnitt der unten angegebenen Art. Vor- 
zugsweise weist eine derart hergestellte Tablette ein 55 
Gewicht von 10 bis 120 g, insbesondere von 20 bis 100 g 
auf, wobei der Durchmesser der Tabletten ublicherwei- 
se kleiner als 100 mm ist. Bevorzugte Waschmittelta- 
bletten weisen einen Durchmesser von maximal 80 mm 
und insbesondere von 30 bis 80 mm auf. Es ist jedoch eo 
auch moglich und insbesondere auch im Hinblick auf 
verbesserte Loslichkeiten bevorzugt, mehrere, also min- 
destens 2 Tabletten mit gleicher oder unterschiedlicher 
Zusammensetzung einzusetzen. Diese Tabletten besit- 
zen vorzugsweise ein Gewicht von 10 bis 40 g, wobei 65 
Durchmesser von 20 bis 50 mm bevorzugt sind. Das 
Durchmesser/Hohe- Verhaitnis der Tabletten soli dahin- 
gehend optimiert sein, daB eine moglichst geringe Abra- 



sion an den vertikalen Wanden der Tablettierapparatur 
(hoher Durchmesser/geringe Hohe) mit einer ausrei- 
chenden Stabilitat und einer nicht zu groBen Oberflache 
(kleiner Durchmesser/groBe Hohe) gewahrleistet ist. 
Bevorzugte Durchmesser/Hohe- Verhaltnisse der zylin- 
drischen PreBlinge liegen bei etwa 0,5 : 1 bis 10:1, ins- 
besondere bei 1 : 1 bis 8 : 1. 

Der Gehalt der Tabletten an amorphen, teilkristalli- 
nen und/oder kristallinen schichtformigen Natriumsili- 
katen kann in einem weiten Bereich variieren. Welche 
Mengenbereiche nun tatsachlich eingesetzt werden, 
hangt von dem Einsatzgebiet ab, in dem diese Tablette 
eingesetzt werden soil. Dient eine derartige Tablette als 
tablettiertes Wasch- oder Reinigungsmittel, so liegen 
bevorzugte Gehalte an amorphen, teilkristallinen und/ 
oder kristallinen schichtformigen Natriumsilikaten bei 5 
bis 60 Gew.-% und insbesondere bei 10 bis 40 Gew.-%. 
Werden derartige Tabletten jedoch nur als Compound 
und insbesondere als Wasserenthartungstablette einge- 
setzt, so liegen bevorzugte Gehalte an amorphen, teil- 
kristallinen und/oder kristallinen schichtformigen Natri- 
umsilikaten bei 20 bis 80 Gew.-% und insbesondere bei 
30 bis 60 Gew.-%. Dies gilt ebenso fur bleichende Ta- 
bletten, die also als Bleichbooster zu einer Waschflotte 
hinzugegeben werden konnen. 

Von den kristallinen schichtformigen Natriumsilika- 
ten sind insbesondere die wasserarmen bis wasserfreien 
Disilikate bevorzugt. Zu den bevorzugten amorphen Si- 
likaten zahlen in erster Linie die bekannten spruhge- 
trockneten Wasserglaser mit einem Gewichtsverhaltnis 
Na 2 0:Si0 2 von 1 : 1,9 bis 1 : 3,35. Eine bevorzugte Aus- 
fQhrungsform an Silikaten stellen Silikat-Carbonat- 
Compounds, beispielsweise solche gemaB den europa- 
ischen Patentanmeldungen EP-A-0 488 868 und EP- 
A-0 561 565 dar. Derartige Compounds sind unter dem 
Namen Nabion 15® (Handelsprodukt der Firma Rohne- 
Poulenc) im Handel erhaltlich. Eine besonders bevor- 
zugte Ausfuhrungsform an Silikaten stellen jedoch auch 
solche rontgenamorphe Silikate dar, wie sie in der alte- 
ren deutschen Patentanmeldung P44 00 024.3 beschrie- 
ben werden. Daher sind solche Tabletten bevorzugt, 
welche entweder kristalline schichtformige Natriumsili- 
kate der angegeben Art oder derartige rontgenamorp- 
he Silikate enthalten, oder Tabletten, welche kristalline 
schichtformige Natriumsilikate und rontgenamorphe 
Silikate im Gewichtsverhaltnis von 10:1 bis 1 : 10 ent- 
halten. Insbesondere bevorzugte Tabletten sind dabei 
frei von Ublichen amorphen Silikaten des Wasserglas- 
Typs oder enthalten diese amorphen Silikate des Was- 
serglas-Typs nur in (Combination mit kristallinen 
schichtformigen Natriumsilikaten und/oder rontgen- 
amorphen Silikaten, wobei der Gehalt an amorphen Sili- 
katen des Wasserglas-Typs vorteilhafterweise 20 
Gew.-% und insbesondere 15 Gew.-%, jeweils bezogen 
auf die Gesamtmenge der vorhandenen Silikate in der 
Tablette, nicht ubersteigt. 

Die Tabletten konnen bis zu 98 Gew.-% weitere In- 
haltsstoffe von Wasch- oder Reinigungsmittel beeinhal- 
ten. Dabei ist es insbesondere bevorzugt, daB die Ta- 
bletten ubliche Tablettierhilfsrnitte! und Sprengmittel 
aufweisen. 

Als Sprengmittel werden Hilfsstoffe angesehen, wel- 
che den Losungs- oder ZerfalisprozeB in der waBrigen 
Anwendungsphase positiv beeinflussen. Diese Spreng- 
mittel konnen anorganischer und/oder organischer Na- 
tur sein. Typische Sprengmittel auf anorganischer Basis 
sind beispielsweise quellfahige Schichtsilikate wie Ben- 
tonite. Organische Sprengmittel konnen Naturstoffe 
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oder deren Derivate auf Basis der Starke oder der Cel- 
lulose sein. Hier konnen beispielsweise vernetzte Kar- 
toffelstarke, mikrokristalline Cellulosepulver, insbeson- 
dere aber auch Qbliche Inhaltsstoffe von Wasch- oder 
Reinigungsmitteln wie die Salze von polymeren Poly- 
acryiaten oder Polymethacrylaten, beispielsweise solche 
mit einer niedrigen relativen Molekiilmasse zwischen 
1000 und 5000, aber auch Methylcelluiosen und/oder 
Hydroxypropylceliulosen bzw. Methylhydroxypropyl- 
cellulosen genannt werden. 

Weitere Beispiele sind Acetate oder Percarbonate. 
Letztere werden vorzugsweise in bleichtnittelhaltigen 
Tabletten oder direkt in den Bleichtabletten eingesetzt. 
Es ist ublich, derartige Sprengmittel in Mengen von bis 
etwa 15 Gew.-%, bezogen auf die Tablette, einzusetzen. 
Aufgrund des Einsatzes von wasserloslichen Silikaten 
geniigt es bei den erfindungsgemaBen Tabletten in den 
meisten Fallen, die Sprengmittel in Mengen von weit 
unterhalb 10 Gew.-%, vorzugsweise in Mengen von bis 
zu 5 Gew.-% und insbesondere noch darunter einzuset- 
zen. Beim Einsatz von Poly(meth)acrylaten und/oder 
nichtionischen Celluloseethern fuhren in der Regel 
schon Mengen urn I Gew.-% zu sehr guten Ergebnissen. 

Im Gegensatz zu den Sprengmitteln sorgen Tablet- 
tierhilfsmittel fQr einen besseren Zusammenhalt der ein- 
zelnen pulverformigen oder granularen Bestandteile 
und tragen somit zur Stabilitat der Tablette bei. Es gibt 
jedoch eine ganze Reihe von Sprengmitteln, die gleich- 
zeitig auch als Tablettierhilfsmittel oder Bindemittel 
dienen. Zu diesen zahlen beispielsweise Starke, Starke- 
und Cellulosederivate, aber auch Gelatine und Polyvi- 
nylpyrroiidon. Weitere bevorzugte Bindemittel sind bei- 
spielsweise bei der Verarbeitungstemperatur flussige 
bis pastose nichtionische Tenside. 

Die Spreng- und Tablettierhilfsmittel werden vor- 
zugsweise in trockener Form oder in einer in Niotensid 
geldsten bzw. suspendierten Form eingesetzt. Eine waB- 
rige Einsatzform ist weniger bevorzugt, da Wasser wah- 
rend des Verfahrensprozesses nur in den Mengen zuge- 
geben werden darf, daB das maximale theoretische Was- 
serbindevermogen der Tabletteninhaltsstoffe nicht 
iiberschritten wird. In einer besonders bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung wird deshalb kein In- 
haltsstoff in Form einer waBrigen Losung oder Suspen- 
sion eingesetzt und die Verpressung also ohne Zugabe 
von Wasser durchgefuhrt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
enthalten die Tabletten dabei insbesondere weitere ub- 
liche Buildersubstanzen. Zu diesen zahlen anorganische 
Buildersubstanzen wie Zeolith und/oder Phosphate 
oder auch organische Buildersubstanzen wie Poiycar- 
boxylate und/oder polymere Polycarboxylate. 

Dabei sind Tabletten bevorzugt, die 0,5 bis 
98 Gew.-% wasserhaltigen Zeolith und/oder Phosphate 
enthalten, wobei der Gehalt an Phosphaten vorzugswei- 
se auf maximal 50 Gew.-% und insbesondere auf maxi- 
mal 30 Gew.-% beschrankt ist. In einer Wasserenthar- 
tungstablette t die eine bevorzugte Ausfuhrungsform der 
Erfindung darstellt, sind jedoch 0 bis 80 Gew.-%, vor- 
zugsweise 5 bis 80 Gew.-% und insbesondere 10 bis 
60Gew.-% an wasserhaitigem Zeolith und/oder 
Phosphat vorhanden. Bleichtabletten hingegen sind vor- 
zugsweise frei von Zeolith, um negative Wechselwir- 
kungen auszuschlieBen, konnen jedoch gegebenenfalls 
Phosphate enthalten. 

Der eingesetzte, feinkristalline, synthetische und ge- 
bundenes Wasser enthaltene Zeolith ist dabei vorzugs- 
weise Zeolith NaA in Waschmittelqualitat. Geeignet 
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sind jedoch auch ZeonTrT NaX sowie Mischungen aus A, 
X oder P. Der Zeolith kann entweder als sprtihgetrock- 
netes Pulver oder als granulares Compound, das bei- 
spielsweise bis zu etwa 50 Gew.-% andere Bestandteile 
wie nichtionische Tenside, Celluloseether und/oder 
polymere Polycarboxylate enthalt, zum Einsatz kom- 
men, Geeignete pulverfdrmige Zeolithe weisen eine 
mittlere TeilchengroBe von weniger als lOjxm (Volu- 
menverteilung; MeBmethode: Coulter-Counter) auf und 
enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 
20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung enthalten die Tabletten 0,5 bis 50 Gew.-% 
organische Buildersubstanzen wie Polycarboxylate und/ 
oder polymere Polycarboxylate, aber auch deren Sau- 
ren. Wasserenthartungstabletten enthalten vorzugswei- 
se 0 bis 50 Gew.-%, insbesondere 0,5 bis 30 Gew.-% und 
vorteilhafterweise 2 bis 20 Gew.-% an Polycarboxyla- 
ten sowie zusatzlich vorzugsweise 0 bis 15 Gew.-%, ins- 
besondere 0,5 bis 12 Gew.-% und vorteilhafterweise 1 
bis 10 Gew.-% polymere Polycarboxylate. Zu den Poly- 
carbonsauren bzw. den Polycarboxylaten gehoren ins- 
besondere die in Form ihrer Natriumsalze eingesetzten 
Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, 
Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weins&ure, Zuckersauren 
und Mischungen aus diesen. Geeignete polymere Poly- 
carboxylate sind beispielsweise die Natriumsalze der 
Poiyacrylsaure oder der Polymethacrylsaure, beispiels- 
weise solche mit einer relativen Molekiilmasse von 800 
bis 150000 (auf Saure bezogen). Geeignete copolymere 
Polycarboxylate sind insbesondere solche der Acrylsau- 
re mit Methacrylsaure und der Acrylsaure oder Metha- 
crylsaure mit Maleinsaure. Als besonders geeignet ha- 
ben sich Copolymere der Acrylsaure mit Maleinsaure 
erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure und 50 bis 
10Gew.-% Maleinsaure enthalten. Ihre relative Mole- 
kiilmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allge- 
meinen 5000 bis 200000, vorzugsweise 10000 bis 120000 
und insbesondere 50000 bis 100000. Insbesondere be- 
vorzugt sind auch terpolymere Polycarboxylate, bei- 
spielsweise solche, die als Monomere Salze der Acryl- 
saure und der Maleinsaure sowie Vinylalkohol bzw. Vi- 
nylalkohol-Derivate (P 43 00 772.4) oder die als Mono- 
mere Salze der Acrylsaure und der 2-AlkylallyIsulfon- 
saure sowie Zucker-Derivate (P 42 21 381.9) enthalten. 

Die (co-)polymeren Polycarboxylate werden vorzugs- 
weise entweder als Pulver oder als granulares Com- 
pound eingesetzt. Als granulare Compounds eignen sich 
beispielsweise solche, die aus der internationalen Pa- 
tentanmeldung WO-A-92/13937 bekannt sind. 

Weitere geeignete Buildersysteme sind Oxidations- 
produkte von carboxylgruppenhaltigen Polyglucosanen 
und/oder deren wasserldslichen Salzen, wie sie bei- 
spielsweise in der internationalen Patentanmeldung 
WO-A-93/08251 beschrieben werden oder deren Her- 
stellung beispielsweise in der internationalen Patentan- 
meldung WO-A-93/161 10 oder der alteren deutschen 
Patentanmeldung P 43 30 393.0 beschrieben wird. 

Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyaceta- 
le, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Poly- 
olcarbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und minde- 
stens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, beispielsweise wie 
in der europaischen Patentanmeldung EP-A-0 280 223 
beschrieben erhaiten werden konnen. Bevorzugte 
Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glu- 
taraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen 
und aus Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure und/oder 
Glucoheptonsaure erhaiten. 
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- In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung weisen die Tabletten bis zu 40 Gew.-°/o An- 
iontenside und/oder Seifen auf. Als anionische Tenside 
werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate 
und Sulfate eingesetzt. 

Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen vorzugswei- 
se Cg— Cn-AIkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d. h. 
Gemische aus Aiken- und Hydroxyalkansulfonaten so- 
wie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus 
C12— Cis-Monoolefinen mit end- oder innenstandiger 
Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasfdrmigem 
Schwefeitrioxid und anschlieBende alkalische oder sau- 
re Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Be- 
tracht. 

Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus 
C12— Ci8-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorie- 
rung oder Sulfoxidation mit anschlieBender Hydrolyse 
bzw. Neutralisation gewonnen werden. 

Geeignet sind auch die Ester von ct-Sulfofettsauren 
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Cie— C l8 -Alk(en)ylsuifate in [Combination mit niedriger 
schmelzenden Aniontensiden und insbesondere mit sol- 
chen Aniontensiden, die einen niedrigeren Kxafft-Punkt 
aufweisen und bei relativ niedrigen Waschtemperaturen 
von beispielsweise Raumtemperatur bis 40° C eine ge- 
ringe Kristallisationsneigung zeigen, einzusetzen. In ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ent- 
halten die Mittel daher Mischungen aus kurzkettigen 
und langkettigen Fettalkylsulfaten, vorzugsweise Mi- 
schungen aus C12— Ci4- Fettalkylsulfaten oder 
Ci 2 — Cis-Fettalkylsulfaten mit Ci 6 — Cis-Fettalkylsulfa- 
ten und insbesondere Ci 2 — Ci6-Fettalkylsulfaten mit 
Cie— Cis-Fettalkylsulfaten. In einer weiteren bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform der Erfindung werden jedoch 
nicht nur gesattigte Alkylsulfate, sondern auch ungesat- 
tigte Alkenylsulfate mit einer Alkenylkettenlange von 
vorzugsweise Ci € bis C22 eingesetzt. Dabei sind insbe- 
sondere Mischungen aus gesattigten, uberwiegend aus 
Cie bestehenden sulfierten Fettaikoholen und ungesat- 
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(Estersulfonate), z. B. die a-sulfonierten Methylester der 20 tigten, uberwiegend aus Cis bestehenden sulfierten 
hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgf ettsauren. ~ ' * * 

Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fett- 
saureglycerinester. Unter Fettsaureglycerinestern sind 
die Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu 
verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Vereste- 
rung durch ein Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol Fettsaure 
oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 
Mol Glycerin erhalten werden. Bevorzugte sulfierte 
Fettsaureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte 
von gesattigten Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffato- 
men, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Ca- 
prinsaure, Myristinsiiure, Laurinsaure, Palmitinsaure, 
Stearinsaure oder Behensaure. Geht man dabei von Fet- 
ten und Olen, also natiirlichen Gemischen unterschiedli- 
cher Fettsaureglycerinester aus, so ist es erforderlich, 
die Einsatzprodukte vor der Sulfierung in an sich be- 
kannter Weise mit Wasserstoff weitgehend abzusatti- 
gen, d. h. auf Iodzahlen kleiner 5, vorteilhafterweise klei- 
ner 2 zu harten. Typische Beispiele geeigneter Einsatz- 
stoffe sind Palmol, Palmkernol, Palmstearin. Olivenol, 
Riibol, fCorianderol, Sonnenblumendl, Baumwollsaatol, 
ErdnuBol, Leindl, Lardol oder Schweineschmalz. Auf- 
grund ihres hohen natiirlichen Anteils an gesattigten 
Fettsauren hat es sich jedoch als besonders vorteilhaft 
erwiesen, von Kokosol, Palmkernol oder Rindertalg 
auszugehen. Die Sulfierung der gesattigten Fettsauren 
mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen oder der Mischungen 
aus Fettsaureglycerinestern mit Iodzahlen kleiner 5, die 
Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen enthalten, 
erfolgt vorzugsweise durch Umsetzung mit gasforrni- 
gem Schwefeitrioxid und anschlieBender Neutralisie- 
rung mit vvaBrigen Basen, wie sie in der internationalen 
Patentanmeldung WO -A -9 1/09009 angegeben ist. 

Als Alk(en)ylsulfate werden die Schwefelsaurehalb- 
ester der C12 — Ci 8 -Fettalkohole beispielsweise aus Ko- 
kosfettalkohoi, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Ce- 
tyl- oder Stearylalkohol oder der C10— C2o-Oxoalkohole 
und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser 
Kettenlange bevorzugt. Weiterhin bevorzugt sind 
Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche ei- 
nen synthetischen, auf petrochemischer Basis herge- 
stellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analo- 
ges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbin- 
dungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. 
Aus waschtechnischem Interesse sind 

Ci6 — Cis-Alk(en)ylsulfate insbesondere bevorzugt. Da- 
bei kann es auch von besonderem Vorteil und insbeson- 
dere fur maschinelle Waschmittel von Vorteil sein, 



Fettaikoholen bevorzugt, beispielsweise solche, die sich 
von festen oder fliissigen Fettalkoholmischungen des 
Typs HD-Ocenol® (Handelsprodukt des Anmelders) ab- 
leiten. Dabei sind Gewichtsverhaltnisse von Alkylsulfa- 
ten zu Alkenylsulfaten von 10:1 bis I : 2 und insbeson- 
dere vonetwaS : 1 bis I : 1 bevorzugt. 

Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol 
Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder ver- 
zweigten C7—C21- Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte 
C9 — Cji- Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylen- 
oxid (EO) oder C| 2 — Ci 8 -Fettalkohole mit 2 bis 4 EO, 
sind geeignet. Sie werden in Waschmitteln aufgrund ih- 
res hohen Schaumverhaltens nur in relativ geringen 
Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-°/o, 
eingesetzt. 

Bevorzugte Aniontenside sind auch die Salze der Al- 
kylsulfobernsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate oder 
als Sulfobernsteinsaureester bezeichnet werden und die 
Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsaure 
40 mit Alkoholen, vorzugsweise Fettaikoholen und insbe- 
sondere ethoxylierten Fettaikoholen darstellen. Bevor- 
zugte Sulfosuccinate enthalten Cs- bis Cis-Fettalkohol- 
reste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevor- 
zugte Sulfosuccinate enthalten einen Fettalkoholrest, 
45 der sich von ethoxylierten Fettaikoholen ableitet, die fur 
sich betrachtet nichtionische Tenside darstellen (Be- 
schreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuc- 
cinate, deren Fettalkohol-Reste sich von ethoxylierten 
Fettaikoholen mit eingeengter Homologenverteiiung 
ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es auch mog- 
lich, Alk(en)ylbernsteinsaure mit vorzugsweise 8 bis 18 
Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren 
Salze einzusetzen. 

Bevorzugte Aniontensid-Mischungen enthalten 
Kombinationen aus AIk(en)ylsulfaten, insbesondere Mi- 
schungen aus gesattigten und ungesattigten Fett- 
alk(en)ylsulfaten, und Alkylbenzolsulfonaten, sulfierten 
Fettsaureglycerinestern und/oder a-Sulfofettsauree- 
stern. Insbesondere sind hierbei Mischungen bevorzugt, 
die als anionische Tenside Alk(en)ylsulfate und Alkyl- 
benzolsulfonate, Alk(en)ylsulfate und a-Su!fofettsaure- 
methylester und/oder sulfierte Fettsaureglycerinester 
enthalten. 

Als weitere anionische Tenside kommen insbesonde- 
re Seifen, vorzugsweise in Mengen von 0,1 bis 
5 Gew.-°/o, in Betracht. Geeignet sind beispielsweise ge- 
sattigte fettsaureseifen, wie die Salze der Laurinsaure, 
Myristinsaure, Palmitinsaure oder Stearinsaure, sowie 
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insbesondere aus naturlichen Fetts&uren, z. B. Kokos-, 
Palmkern- oder Talgfettsauren, abgeleitete Seifengemi- 
sche. Insbesondere sind solche Seifengemische bevor- 
zugt, die zu 50 bis 100Gew.-% aus gesattigten 
C12— C24-Fettsaureseifen und zu 0 bis 50Gew.-°/o aus 5 
Oisaureseife zusammengesetzt sind. 

Die anionischen Tenside und Seifen kdnnen in Form 
ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze sowie als 
losliche Salze organischer Basen, wte Mono-, Di- oder 
Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise Iiegen die an- 10 
ionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Ka- 
iiumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor. 

Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise al- 
koxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesonde- 
re primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Ato- 15 
men und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) 
pro Mol Alkohol eingesetzt, in denen der Alkoholrest 
linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt 
sein kann bzw. lineare und methylyverzweigte Reste im 
Gemisch enthalten kann. so wie sie iiblicherweise in 20 
Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere sind jedoch 
Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen 
nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z. B. aus 
Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durch- 
schnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu 25 
den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehoren bei- 
spielsweise C12— Cu-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, 
C9— Cn-Alkohol mit7 EO,Ci3— Cis-Alkohole mit 3 EO, 
5 EO, 7 EO oder 8 EO, C, 2 — C (8 -Alkohole mit 3 EO, 5 
EO oder 7 EO und Mischungen aus diesen, wie Mischun- 30 
gen aus C12 — Cu-Alkohol mit 3 EO und C| 2 — Qs- Alko- 
hol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade 
stellen statistische Mittelwerte dar, die fiir ein spezielles 
Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein 
konnen. Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine ein- 35 
geengte Homologenverteitung auf (narrow range et- 
hoxylates, NRE). Zusatzlich zu diesen nichtionischen 
Tensiden konnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO, 
beispielsweise solche bis zu etwa 80 EO, eingesetzt wer- 
den. Beispiele hierfur sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 40 
EO.30 EO oder 40 EO. 

AuBerdem kdnnen als weitere nichtionische Tenside 
auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel RO(G)x 
eingesetzt werden, in der R einen primaren geradketti- 
gen oder methylverzweigten, insbesondere in 2-Stellung 45 
methylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vor- 
zugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Sym- 
bol ist, das fiir eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Ato- 
men, vorzugsweise fiir Glucose, steht. Der Oligomerisie- 
rungsgrad x, der die Verteilung von Monoglykosiden 50 
und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwi- 
schen 1 und 10; vorzugsweise iiegt x bei 1,2 bis 1,4. 

Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, 
beispielsweise N-KokosalkyI-N,N-dimethylaminoxid 
und N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der 55 
Fettsaurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Men- 
ge dieser nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise 
nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbe- 
sondere nicht mehr als die Halfte davon. 

Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsau- 60 
reamide der Formel (I), 
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in der R^O fiir eineraTTphatischen Acylrest mit 6 bis 22 
Kohlenstoffatomen, R 3 fur Wasserstoff, einen Alkyl- 
oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen 
und [Z] fur einen linearen oder verzweigten Polyhy- 
droxyalkylrest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 
10 Hydroxylgruppen steht. 

Die Tabletten enthalten die nichtionischen Tenside in 
einer bevorzugten Ausfuhrungsform in Mengen bis zu 
20 Gew.-%. 

Mit hartem Kunststoff beschichtete Werkzeuge lie- 
ferten, ebenso wie unbeschichtete, Tabletten mit glatten 
Oberflachen, so daB in dem meisten Fallen auf eine Be- 
schichtung der Stempel mit weichem Kunststoff ver- 
zichtet werden konnte. Allerdings ist es bevorzugt, daB 
die PreBwerkzeuge in hochfestem Werkstoff gefertigt 
sind. 

Weitere bevorzugte Inhaltsstoffe sind in Wasser alka- 
lisch reagierende anorganische Salze, die vorzugsweise 
bis zu 15 Gew.-% in den Tabletten enthalten sind. Zu 
diesen anorganischen alkalisch reagierenden Salzen ge- 
horen insbesondere Bicarbonate, Carbonate oder Mi- 
schungen aus diesen; vorzugsweise werden Alkalicarbo- 
nat und vor allem Natriumcarbonat eingesetzt. 

Weiterhin konnen die Tabletten bis zu 20 Gew.-% an 
in Wasser neutral reagierenden anorganischen Salzen, 
vorzugsweise Sulfate und Chloride, insbesondere in 
Form ihrer Natrium- und/oder Calciumsalze enthalten. 
Ihr Gehalt in den Tabletten betragt vorzugsweise bis zu 
etwa 20 Gew.-%. 

Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung betrifft 
Wasserenthartungstabletten, die 0 bis 30 Gew.-%, vor- 
zugsweise aber 0,5 bis 20 Gew.-% und insbesondere zu 
2 bis 15 Gew.-% aus den genannten Aniontensiden, Nio- 
tensiden, alkalisch oder neutral reagierenden anorgani- 
schen Salzen oder Mischungen aus diesen bestehen. 

Als weitere wichtige Inhaltsstoffe von Tabletten kon- 
nen insbesondere Peroxy-Bieichmittel und Bleichaktiva- 
toren genannt werden. Ihr Gehalt in den Tabletten be- 
tragt vorzugsweise 5 bis 30 Gew.-% und insbesondere 
10 bis 25 Gew.-%. 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H2O2 
liefernden Verbindungen haben das Natriumperborat- 
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat be- 
sondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel 
sind beispielsweise Natriumpercarbonat, Peroxypyro- 
phosphate, Citratperhydrate sowie H2O2 liefernde per- 
saure Salze oder Persauren, wie Perbenzoate, Pero- 
xophthalate, Diperazelainsaure oder Diperdodecandis- 
aure. Besonders bevorzugt sind Peroxy-Bleichmittel, 
welche pro Mol der Komponente 10 bis 20% Aktivsau- 
erstoff Iiefern. Der Gehalt der Tabletten an Bleichmit- 
teln betragt vorzugsweise 10 bis 60 Gew.-% und insbe- 
sondere 15 bis 50 Gew.-%, wobei vorteilhafterweise 
Perboratmonohydrat eingesetzt wird. 

Urn beim Waschen bei Temperaturen von 60° C und 
darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen, 
konnen Bleichaktivatoren in die Praparate eingearbei- 
tet werden. Beispiele hierfur sind mit H2O2 organische 
Persauren bildende N-Acyl- bzw. O-Acyl-Verbindun- 
gen, vorzugsweise N,N'-tetraacylierte Diamine, ferner 
Carbonsaureanhydride und Ester von Polyolen wie Glu- 
cosepentaacetat. Weitere bekannte Bleichaktivatoren 
sind acetylierte Mischungen aus Sorbitol und Mannitol, 
wie sie beispielsweise in der europaischen Patentanmel- 
dung EP-A-0 525 239 beschrieben werden. Der Gehalt 
der bleichmittelhaltigen Mittel an Bleichaktivatoren 
Iiegt in dem iiblichen Bereich, vorzugsweise zwischen 1 
und l0Gew.-% und insbesondere zwischen 3 und 
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•8 Gew.-%. Besonders bevorzugte Bleichaktivatoren 
sind N,N,N',N'-Tetraacetylethylendiamin (TAED), 
l,5-DiacetyI-2,4-dioxo-hexahydro-l,3,5-triazin 
(DADHT) und acetylierte Sorbitol-Mannitol-Mischun- 
gen (SORMAN). Die Bleichaktivatoren konnen insbe- 5 
sondere auch in granularer Form als Compound bei der 
Verpressung eingesetzt werden. 

Tabletten, die jedoch ais bleichende Tablette, also als 
Bleichbooster zusatzlich zu anderen Waschmittelformu- 
lierungen, die gegebenenfalls in Tablettenform vorlie- 10 
gen konnen, eingesetzt werden, enthalten Peroxy- 
Bleichmittel vorzugsweise in Mengen von 20 bis 
50Gew.-% und insbesondere in Mengen von 25 bis 
45 Gew.-%. Dabei kann ein Gehalt an Percarbonat in 
Mengen von 10 bis 40 Gew.-% besonders vorteilhaft 15 
sein, wenn insbesondere bei niedrigen Percarbonatge- 
halten unterhalb 20 Gew.-°/o noch weitere Peroxy- 
Bleichmittel eingesetzt werden. 

DieTabtetten konnen auch noch weitere Inhaltsstoffe 
von Wasch- oder Reinigungsmitteln enthalten. Zu die- 20 
sen zahien ubliche Soil-Release- und Soil-Repellent- 
Verbindungen, aber auch Loslichkeitsverbesserer, Ver- 
grauungsinhibitoren, Schauminhibitoren, optische Auf- 
heller, Enzyme, textilweichmachende Stoffe sowie Farb- 
und Duftstoffe. Ihr Gehalt in den erfindungsgemaBen 25 
Tabietten geht vorzugsweise nicht iiber 10 Gew.-% hin- 
aus. 

Die Mittel konnen also auch Komponenten enthalten, 
welche die Ol- und Fettauswaschbarkeit aus Textilien 
positiv beeinflussen. Dieser Effekt wird besonders deut- 30 
Iich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das bereits vor- 
her mehrfach mit einem erfindungsgemaBen Waschmit- 
tel, das diese 61- und fettlosende Komponente enthalt, 
gewaschen wird. Zu den bevorzugten 61- und fettlosen- 
den Komponenten zahien beispielsweise nichtionische 35 
Celluloseether wie Methylhydroxypropyicellulose mit 
einem Anteil an Methoxyl-Gruppen von 15 bis 
30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 
bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen 
Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Technik 40 
bekannten Polymere der Phthalsaure und/oder der The- 
rephthalsaure bzw. von deren Derivaten, insbesondere 
Polymere aus Ethylentherephthalaten und/oder Polyet- 
hylenglykol-Therephthalaten. 

Die Mittel konnen auBerdem Bestandteile enthalten, 45 
welche die Loslichkeit einzelner Bestandteile der Ta- 
bletten und somit auch die Auflosegeschwindigkeit der 
Tablette selber positiv beeinflussen. Zu den bevorzug- 
ten zusatzlich eingesetzten Bestandteilen gehoren au- 
Ber den bereits beschriebenen Fettalkoholen mit 10 bis 50 
80 Mol Ethylenoxid pro Mol Fettalkohoi insbesondere 
Polyethylenglykole mit einer relativen Molekiilmasse 
zwischen 200 und 4000. 

Beim Einsatz in maschinellen Wasch verfah re n kann 
es von Vorteil sein, den Mitteln ubliche Schauminhibito- 55 
ren zuzusetzen. Als Schauminhibitoren eignen sich bei- 
spielsweise Seifen naturlicher oder synthetischer Her- 
kunft, die einen hohen Anteil an Cta— C24-Fettsauren 
aufweisen. Geeignete nichttensidartige Schauminhibito- 
ren sind beispielsweise Organopolysiloxane und deren 60 
Gemische mit mikrofeiner, ggf. silanierter Kieseisaure 
sowie Paraffine, Wachse, Mikrokristallinwachse und de- 
ren Gemische mit silanierter Kieseisaure oder Bisteary- 
lethylendiamid. Mit Vorteilen werden auch Gemische 
aus verschiedenen Schauminhibitoren verwendet, z. B. 65 
solche aus Silikonen, Paraffinen oder Wachsen. Vor- 
zugsweise sind die Schauminhibitoren, insbesondere Si- 
likon- oder Paraffin-haltige Schauminhibitoren, an eine 



granulare, in Wasser losliche bzw. dispergierbare Tra- 
gersubstanz gebunden. Insbesondere sind dabei Mi- 
schungen aus Paraffinen und Bistearylethylendiamiden 
bevorzugt 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Pro- 
teasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Gemi- 
sche in Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakte- 
rienstammen oder Pilzen, wie Bacillus subtiiis, Bacillus 
licheniformis und Streptomyces griseus gewonnene en- 
zymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Protea- 
sen vom Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die 
aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei 
sind Enzymmischungen, beispielsweise aus Protease 
und Amylase oder Protease und Lipase oder Protease 
und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase oder aus 
Protease, Amylase und Lipase oder Protease, Lipase 
und Cellulase, insbesondere jedoch Cellulase-haltige 
Mischungen von besonderem Interesse. Auch Peroxida- 
sen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als ge- 
eignet erwiesen. Die Enzyme konnen an Tragerstoffen 
adsorbiert und/oder in Hullsubstanzen eingebettet sein, 
um sie gegen vorzeitige Zersetzung zu schutzen. Der 
Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgra- 
nulate kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vor- 
zugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen. 

Als Stabilisatoren insbesondere fur Perverbindungen 
und Enzyme kommen die Salze von Polyphosphonsau- 
ren, insbesondere l-Hydroxyethan-l,l-diphosphonsau- 
re (HEDP), Diethylentriaminpentamethylenphosphon- 
saure (DETPMP) oder Ethylendiamintetramethylen- 
phosphonsaure in Betracht. 

Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von 
der Faser abgelosten Schmutz in der Flotte suspendiert 
zu halten und so das Vergrauen zu verhindern. Hierzu 
sind wasserlosliche Kolloide meist organischer Natur 
geeignet, beispielsweise die wasserloslichen Salze poly- 
merer Carbonsauren, Leim, Gelatine, Salze von Ether- 
carbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder 
der Cellulose oder Salze von sauren Schwefelsauree- 
stern der Cellulose oder der Starke. Auch wasserlosli- 
che, saure Gruppen enthaltende Polyamide sind fur die- 
sen Zweck geeignet. Weiterhin lassen sich losliche Star- 
kepraparate und andere als die obengenannten Stiirke- 
produkte verwenden, z. B. abgebaute Starke, Aldehyd- 
starken usw . . Auch Polyvinylpyrrolidon ist brauchbar. 
Bevorzugt werden jedoch Celluloseether, wie Carbox- 
ymethylcellulose(Na-Salz), Methylcellulose, Hydroxyal- 
kylcellulose und Mischether, wie Methylhydroxyethyl- 
cellulose, Methylhydroxypropyicellulose, Methylcar- 
boxymethylcelluiose und deren Gemische, sowie Polyvi- 
nylpyrrolidon beispielsweise in Mengen von 0,1 bis 
5 Gew.-%, bezogen auf die Mittel, eingesetzt. 

Die Mittel konnen als optische Aufheller Derivate der 
Diaminostilbendisulfonsaure bzw. deren Alkalimetall- 
salze enthalten. Geeignet sind z. B. Salze der 
4 t 4 / -Bis(2-anilino-4-morpholino-l,3,5-triazinyl-6-ami- 
noJsttlben-^'-disulfonsaure oder gleichartig aufgebau- 
te Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe 
eine Diethanofaminogruppe, eine Methylaminogruppe, 
eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylamino- 
gruppe tragen. 

Weiterhin konnen Aufheller vom Typ der substituier- 
ten Diphenylstyryle anwesend sein, z. B. die Alkalisalze 
des 4,4'-Bis(2-suIfostyryI)-diphenyls, 4,4'-Bis(4-chlor- 
3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorstyryi)-4'-(2-sul- 
fostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der vorgenannten 
Aufheller konnen verwendet werden. 

Die erfindungsgemaBen Tabletten — dabei ist es un- 
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wesentlich, ob es sich urn Wasch- oder Reinigungsmit- 
tel-Tabletten oder um Additive zu Wasch- oder Reini- 
gungsmittel handelt — konnen aus mehreren Teilkom- 
ponenten bestehen, wie diese in der Patentanmeldung 
WO-A-90/02165 beschrieben werden. So ist es also be- 
vorzugt, daB die Tabletten dadurch hergestellt werden, 
daB man mindestens 2 zuvor hergestellte pulverformige 
granulare Komponenten vermischt und dieses Gemisch 
dann verpreBt, wobei in der einen Komponente die Ge- 
samtmenge der anionischen Tenside und in der anderen 
Komponente 75 bis 100 Gew.-% der Gesamtmenge der 
nichtionischen Tenside enthalten ist Auch weitere Teil- 
komponenten konnen zur Herstellung der Tabletten 
herangezogen werden, diese konnen insbesondere 
Bleichmittel und/oder Bleichaktivatoren oder beispiels- 
weise auch Enzyme, Entschaumer und Duftstoffe ent- 
halten. 

Mdglich ist es aber auch, daB die verschiedenen Kom- 
ponenten nicht zu einer einheitlichen Tablette verpreBt 
werden, sondern, daB Tabletten erhalten werden, die 
mehrere Schichten, also mindestens 2 Schichten aufwei- 
sen. Dabei ist auch mdglich, daB diese verschiedenen 
Schichten unterschiedliche Losegeschwindigkeiten auf- 
weisen. Hieraus konnen vorteilhafte anwendungstechni- 
sche Eigenschaften der Tabletten resultieren. Falls bei- 
spieisweise Komponenten in den Tabletten enthalten 
sind, die sich wechselseitig negativ beeinflussen, so ist es 
mdglich, die eine Komponente in der schneli-loslichen 
Schicht zu integrieren und die andere Komponente in 
eine langsamer losiiche Schicht einzuarbeiten, so daB 
die erste Komponente bereits abreagiert hat, wenn die 
zweite in Losung geht. In einer weiteren bevorzugten 
Ausfiihrungsform der Erfindung besteht eine Tablette 
aus mindestens drei Schichten, also zwei auBeren und 
mindestens einer inneren Schicht, wobei mindestens in 
einer der inneren Schichten ein Peroxy-Bleichmittel ent- 
halten ist, die beiden auBeren Schichten jedoch frei von 
Peroxy-Bleichmittel sind. Weiterhin ist es so auch mdg- 
lich, Peroxy-Bleichmittel und gegebenenfalls vorhande- 
ne Bleichaktivatoren und/oder Enzyme raumlich in ei- 
ner Tablette voneinander zu trennen. Derartige mehr- 
schichtige Tabletten weisen den Vorteil auf, daB sie 
nicht nur uber eine Einspulkammer oder liber eine Do- 
siervorrichtung, welche in die Waschflotte gegeben 
wird, eingesetzt werden konnen; vielmehr ist es in sol- 
chen Fallen auch moglich, die Tablette im direkten Kon- 
takt zu den Textilien in die Maschine zu geben, ohne daB 
Verfleckungen durch Bleichmittel und dergleichen zu 
beftirchten waren. 

Letztendlich wird auch ein Waschverfahren bean- 
sprucht, bei dem fur einen einzigen Waschgang mehre- 
re, mindestens aber zwei Tabletten mit gleicher oder 
unterschiedlicher Zusammensetzung eingesetzt werden. 
Insbesondere ist dabei eine Kombination von Tabletten 
nach dem Baukastenprinzip moglich. Dies bedeutet, daB 
in einem Waschgang beispielsweise eine Tablette als 
Basiswaschmittel eingesetzt wird, wobei diese Tablette 
insbesondere Tenside und die erfindungsgemaB einge- 
setzten Silikate sowie weitere Bestandteile von Ublichen 
Wasch- oder Reinigungsmitteln enthalt, aber frei von 
Bleichmitteln ist. Zusatzlich zu dieser Tablette konnen 
dann eine Wasserenthartungstablette und/oder eine 
Bleichtablette angewendet werden. Der Zusatz einer 
Wasserenthartungstablette kann in Gegenden mit einer 
sehr hohen Wasserharte im Leitungswasser hilfreich 
sein, wahrend der Einsatz einer zusatziichen Bleichta- 
blette von der Art der zu waschenden Textilien und der 
Verfleckungen abhangig gemacht werden kann. 
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Die Tablette(n) kann (konnen) auch mittels^eines Dp- 
sierbehalters direkt zu Beginn des Waschvorgangs auf 
die Wasche in der Waschmaschine positioniert werden. 
Da am Anfang des Waschvorgangs mit wenig Feuchtig- 
keit hohe Konzentrationen an Aktivsubstanzen vorhan- 
den sein konnen, ist eine Fleckenbildung auf der Wasche 
(z. B. durch Bleichmitteleinwirkung) nicht auszuschlie- 
Ben. Dieser "Spottingeffekt" wird beispielsweise da- 
durch vermieden, indem der Dosierbehalter korbartig 
ausgebildet wird. Im Innern des Korbs befindet sich ein 
wasserdurchlassiger sieb- oder netzartiger Aufnahme- 
behalter fur die Tabletten. Der auBere Korb verhindert 
das direkte Aufliegen des Formkdrpers auf den Texti- 
lien. Dabei ist es bevorzugt, daB der sieb- oder netzarti- 
ge Aufnahmebehalter relativ engmaschig ist, so daB 
Bruchstucke aus dem Korb in die Waschflotte insbeson- 
dere erst dann ubergehen, wenn ihr maximaler Teil- 
chendurchmesser deutlich kleiner als 10 mm und vor- 
teilhafterweise kleiner als 5 mm ist 

Beispiele 

Die Tabletten der nachfolgenden Beispiele wurden 
derart hergestellt, daB zunachst die entsprechenden Be- 
standteile gemischt und anschlieBend in einer hydrau- 
lisch arbeitenden Presse (Firma KUrschner, Bundesre- 
publik Deutschland) bei PreBdrucken im Bereich von 
etwa 10 bis 150 bar hergestellt wurden. 

Beispiel 1 : Waschmittei-Tablette ohne Zeolith 

Eine Mischung aus 8,6 Gew.-% C !2 — Ci 8 -Fettalko- 
holsulfat, 6,5 Gew.-% C ]2 — Cig-Fettalkohol mit 5 EO, 
1 Gew.-°/o C12— Cis-Natriumfettsaureseife, 29 Gew.-% 
kristallinem schichtformigen Natriumdisilikat (SKS-6®, 
Handeisprodukt der Hoechst AG, Bundesrepublik 
Deutschland), 5,2 Gew.-% Natriumcarbonat, 
0,5Gew.-% amorphes Natriumsilikat (Na20:SiC>2 von 
1 : 3,0), 5 Gew.-% terpolymeres Salz aus Acrylsaure, 
Maleinsaure und Vinyialkohol, hergestellt gemaB der 
Lehre der deutschen Patentanmeldung P 43 00 772.4, 
20,5 Gew.-% Natriumperboratmonohydrat, 6,4 Gew.-fyb 
eines TAED-Granulats, 1 Gew.-% einer granularen 
Protease, 14 Gew.-% Natriumsulfat, 1 Gew.-% Methyl- 
hydroxypropyicellulose, Salze aus Losungen und 
0,4 Gew.-% Wasser wurde zu einer Tablette verpreBt. 
Das Wasser stammte aus den eingesetzten Rohstoffen 
und wurde nicht zusatzlich zugesetzt. Das Fettalkohol- 
sulfat wurde uber ein Compound in die Mischung einge- 
bracht, das gemaB der Lehre der deutschen Patentan- 
meldung DE-A-41 27 323 hergestellt worden war. Das 
SKS-6® wurde mit dem Niotensid vorgemischt und 
dann zu den ubrigen Bestandteilen gegeben. Eine Ta- 
blette reichte als alleiniges Waschmittel fiir einen 
Waschgang aus und besaB ein Gewicht von 80 g. Sie 
besaB einen Durchmesser von 38 mm und eine Hohe 
von 15 mm. 

Beispiel 2: Waschmittei-Tablette mit Zeolith 

Es wurde eine Tablette aus einer Mischung herge- 
stellt, welche 8Gew.-% C I2 — Ci 8 -Fettalkoholsulfat, 
6Gew.-% C 12 — Cia-Fettalkohol mit 5 EO, 1 Gew.-% 
C12— Cig-Natriumfettsaureseife, ll,5Gew.-% kristalli- 
nes schichtfdrmiges Natriumdisilikat (SKS-6®, Handeis- 
produkt der Hoechst AG, Bundesrepublik Deutsch- 
land), 15 Gew.-% Zeolith (bezogen auf wasserfreie Ak- 
tivsubstanz), 5 Gew.-% Natriumcarbonat, 0,5 Gew.-% 
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. amorpbes Natriumsilikat (Na^WSiC^ 1 : 3,0), 9 Gew.-% 
Trinatriumcitrat-dihydrat, 20 Gew.-% Natriumperbo- 
rattetrahydrat, 6 Gew.-% eines TAED-Granulats, 
1 Gew.-% einer granularen Protease, 9 Gew.-°/o Natri- 
umsulfat, 1 Gew.-% Methylhydroxypropylceliulose, 0,5 5 
Gew.-% Carboxymethylcellulose (CMC), 0,6 Gew.-% 
Bentonit, 0,15Gew.-% eines granularen Schauminhibi- 
tors auf Silikondlbasis, 0,2 Gew.-% Parfum, 
0,15Gew.-% optischen Aufheller, SaJze aus Losungen 
und 4,4 Gew.-°/o Wasser enthielten. Das Wasser stamm- 10 
te aus den eingesetzten Rohstoffen, insbesondere aus 
dem eingesetzten pulverfdrmigen Zeolith, und wurde 
nicht zusatzlich hinzugegeben. Das Fettalkohoisulfat 
wurde wiederum uber ein Compound in die Mischung 
eingebracht, das gemaB der Lehre der deutschen Pa- 15 
tentanmeldung DE-A-41 27 323 hergestellt worden wan 
Der Zeolith wurde in Form eines spruhgetrockneten 
Pulvers eingesetzt, wobei die spruhzutrocknende Auf- 
schlammung zusatzlich geringe Mengen an Niotensid, 
CMC, Natronlauge und den Bentonit enthielt und zu- 20 
satzlich mit dem restlichen Niotensid beaufschlagt wur- 
de. Eine Tablette reichte als aileiniges Waschmittel fiir 
einen Waschgang aus und besaB ein Gewicht von 80 g. 
Sie besaB einen Durchmesser von 38 mm und eine Hone 
von 15 mm. 25 

Beispiel 3: Wasserentharter-Tablette 

Es wurde eine Tablette aus einer Mischung herge- 
stellt, welche 5,7 Gew.-°/o Natriumcarbonat, 67 Gew.-% 30 
SKS-6®, t Gew.-% Methylhydroxypropylceliulose, 
16Gew.-% Trinatriumcitrat-dihydrat, 8 Gew.-% eines 
terpoiymeres Salz aus Acryisaure, Maleinsaure und Vi- 
nylalkohol, hergestellt gemaB der Lehre der deutschen 
Patentanmeldung P 43 00 772.4 und anschlieBender 35 
Spriihtrocknung einer 38 Gew.-% waBrigen Losung, 
0,72 Gew.-% Wasser, das aus den eingesetzten Rohstof- 
fen und nicht zusatzlich hinzugegeben wurde, sowie 
0,5 Gew.-°/o Natriumsulfat und Rest weitere Salze aus 
den Rohstoffen enthielt. Die Tablette besaB einen 40 
Durchmesser von 23 mm, eine Hone von 10 mm und ein 
Gewicht von 20 g. 

Beispiel 4: Bleichtablette 

45 

Es wurde eine Tablette aus einer Mischung herge- 
stellt, welche 58 Gew.-% SKS-6®, 30 Gew.-% Perborat- 
monohydrat, 10,5Gew.-% eines TAED-Granulats und 
1 Gew.-% Methylhydroxypropylceliulose enthielt. Die 
Tablette besaB einen Durchmesser von 23 mm, eine Ho- 50 
he von 10 mm und ein Gewicht von 20 g. 

Beispiel 5: Basiswaschmittel-Tablette 

Es wurde eine Tablette aus einer Mischung herge- 55 
stellt, welche 16,5Gew.-% C ]2 — Os-Fettalkoholsulfat, 
12,4Gew.-°/o C12 — Cjg-Fettalkohol mit 5 EO, 1,5 
Gew.-% C)2 — Cis-Natriumfettsaureseife, 12Gew.-°/o 
kristallines schichtformiges Natriumdisilikat (SKS-6®, 
Handelsprodukt der Hoechst AG, Bundesrepublik eo 
Deutschiand), 20Gew.-% Zeolith (bezogen auf wasser- 
freie Aktivsubstanz), 2 Gew.-% Sokalan CPS®, 
10Gew.-% Natriumcarbonat, 0,5 Gew.-°/o amorphes 
Natriumsilikat (Na 2 0:Si02 1:3,0), l,5Gew.-% einer 
granularen .Protease, tOGew.-°/o Natriumsulfat, 65 
1 Gew.-% Methylhydroxypropylceliulose, 1 Gew.-°/o 
Carboxymethylcellulose (CMC), l,3Gew.-% Bentonit, 
0,7 Gew.-°/o eines granularen Schauminhibitors auf Sili- 
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konolbasis, 0,2 Gew.-% Parfum, 0,15 Gew.-% optischen 
Aufheller, Salze aus den eingesetzten Rohstoffen und 
6,2 Gew.-% Wasser enthielten. Das Wasser stammte 
aus den eingesetzten Rohstoffen, insbesondere aus dem 
eingesetzten pulverfdrmigen Zeolith, und wurde nicht 
zusatzlich hinzugegeben. Das Fettalkohoisulfat wurde 
wiederum uber ein Compound in die Mischung einge- 
bracht, das gemaB der Lehre der deutschen Patentan- 
meldung DE-A-41 27 323 hergestellt worden war. Der 
Zeolith wurde in Form eines spruhgetrockneten Puivers 
eingesetzt, wobei die spruhzutrocknende Aufschlam- 
mung zusatzlich geringe Mengen an Niotensid, CMC, 
Natronlauge und den Bentonit enthielt. Eine Tablette 
besaB ein Gewicht von 40 g. Sie besaB einen Durchmes- 
ser von 35 mm und eine Hone von 10 mm. 

Beispiel 6: Baukastensystem aus Tabletten 

Jeweils 1 Tablette, hergestellt gemaB den Beispielen 3, 
4 und 5, wurde in einem Waschgang eingesetzt. 

Patentanspriiche 

1. Tablette, enthaltend Buildersubstanzen, dadurch 
gekennzeichnet, daB diese Tablette amorphe, teil- 
kristalline und/oder kristaliine schichtformige Na- 
triumsilikate der Formel Na2Si x 02x-f 1 *yH20 in 
Mengen von 2 bis 100Gew-% enthalt und x eine 
Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist 
und bevorzugte Werte fur x 2; 3 oder 4 sind, mit der 
MaBgabe, daB die Tablette Wasser nur in den Men- 
gen enthalt, daB das maximale theoretische Was- 
serbindevermogen der Inhaltsstoffe nicht uber- 
schritten wird. 

2. Tablette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie entweder kristaliine schichtformige Na- 
triumsilikate oder rontgenamorphe Silikate oder 
daB sie kristaliine schichtformige Natriumsilikate 
und rontgenamorphe Silikate im Gewichtsverhalt- 
nis von 10 : 1 bis 1 : 10 enthalten. 

3. Tablette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie frei ist von iiblichen amor- 
phen Silikaten des Wasserglas-Typs. 

4. Tablette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie amorphe Silikate des Wasser- 
glas-Typs in Kombination mit kristallinen schicht- 
formigen Natriumsilikaten und/oder rontgen- 
amorphen Silikaten enthalt, wobei der Gehalt an 
amorphen Silikaten des Wasserglas-Typs vorzugs- 
weise 20 Gew.-%.und insbesondere 15 Gew.-%, je- 
weils bezogen auf die Gesamtmenge der vorhande- 
nen Silikate in der Tablette, nicht iibersteigt. 

5. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie in ubertrockneter 
Form vorliegt. 

6. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie 5 bis 60 Gew.-%, 
vorzugsweise 10 bis 40 Gew.-% amorphe, teilkri- 
stalline und/oder kristaliine schichtformige Natri- 
umsilikate enthalt. 

7. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie Sprengmittel und/ 
oder Tablettierhilfsmittel enthalt. 

8. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie 0,5 bis 98 Gew.-% 
wasserhaltigen Zeolith und/oder Phosphate ent- 
halt, wobei der Gehalt an Phosphaten vorzugswei- 
se auf maximal 50 Gew.-% und insbesondere auf 
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maximal 30 Gew.-% beschrankt ist 

9. Tablette nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie bis zu 40 Gew.-% 
Aniontenside und/oder Seif en enthalt 

10. Tablette nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie bis zu 20 Gew.-°/o 
nichtionische Tenside enthalt 

11. Tablette nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie mindestens 2 zu- 
vor hergestellte pulverfdrmige bis granulare Kom- 
ponenten enthalt, von denen die erste die Gesamt- 
menge der anionischen Tenside und die zweite 75 
bis t00Gew.-% der Gesamtmenge der nichtioni- 
schen Tenside enthalt 

12. Tablette nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie aus mindestens 2 
Schichten besteht, die gegebenenfalls unterschied- 
liche Losegeschwindigkeiten aufweisen. 

13. Tablette nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie aus mindestens 3 
Schichten besteht und mindestens in einer der inne- 
ren Schichten ein Peroxy-BIeichmittel enthalt 

14. Wasserenthartungstablette nach einem der An- 
spruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
zu 20 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 30 bis 60 25 
Gew.-% aus amorphen, teilkristallinen und/oder 
kristallinen schichtformigen Natriumsilikaten der 
angegebenen Formel, zu 0 bis 80 Gew.-%, vorzugs- 
weise 5 bis 80Gew.-% und insbesondere 10 bis 
60 Gew.-% aus wasserhaltigem Zeolith und/oder 30 
Phosphat, zu 0 bis 50 Gew.-°/o, vorzugsweise 0,5 bis 
30 Gew.-°/o und insbesondere 2 bis 20 Gew.-% aus 
Polycarboxylaten, zu 0 bis 15 Gew.-%, vorzugswei- 
se zu 0,5 bis 12 Gew.-% und insbesondere zu 1 bis 

10 Gew.~% aus polymeren Polycarboxylaten sowie 
zu 0 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 
20 Gew.-% und insbesondere zu 2 bis 15Gew.-% 
aus Aniontensiden, Niotensiden, alkalisch oder neu- 
tral reagierenden anorganischen Salzen oder Mi- 
schungen aus diesen besteht 

15. Bleichende Tablette nach einem der Anspruche 
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB sie 20 bis 
80 Gew.-%, vorzugsweise 30 bis 60 Gew.-% aus 
amorphen, teilkristallinen und/oder kristallinen 
schichtformigen Natriumsilikaten der angegebe- 
nen Formel und 20 bis 50, vorzugsweise 25 bis 
45 Gew.-% Peroxy-BIeichmittel, aber keinen Zeo- 
lith enthalt 

16. Verfahren zur Herstellung von Tabletten ge- 
maB einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zur Verpressung vorgesehe- 
nen Vorgemische durch Vermischen der einzelnen 
Inhaltsstoffe, die wenigstens anteilsweise in vor- 
konfektionierter Form als granulares Compound 
vorliegen, hergestellt werden. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verpressung ohne Zugabe von 
Wasser erfolgt. 

18. Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB walzenkompaktierte kristalli- 
ne schichtformige Natriumdisiiikate, die gegebe- 
nenfalls mit fliissigen bis wachsartigen Komponen- 
ten, beispietsweise mit nichtionischen Tensiden im- 
pragniert sind, als granulares Compound eingesetzt 
werden. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB vor der Verpressung 
mindestens 2 pulverformige bis granulare Com- 
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pounds herges tent werden, von denen die erste die 
Gesamtmenge der anionischen Tenside und die 
zweite 75 bis 100 Gew.-^o der Gesamtmenge der 
nichtionischen Tenside enthalt 

20. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Tablette aus 
mindestens 2 Schichten hergestellt wird, die gege- 
benenfalls unterschiedliche Losegeschwindigkeiten 
aufweisen. 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Tablette aus 
mindestens 3 Schichten hergestellt wird, wobei 
mindestens eine der inneren Schichten ein Peroxy- 
BIeichmittel enthalt 

22. Wasch verfahren, bei dem mindestens zwei Ta- 
bletten gemaB einem der Anspruche 1 bis 15 mit 
gleicher oder unterschiedlicher Zusammensetzung 
in einem einzigen Waschgang eingesetzt werden, 
wobei ein Baukastensystem aus einer Basiswasch- 
mitteltablette und einer Wasserenthartungstablette 
und/oder einer Bleichtablette bevorzugt ist 

23. Waschverfahren, bei dem mindestens 1 Tablette 
gemaB einem der Anspruche 1 bis 15 in einem 
Waschvorgang eingesetzt wird, wobei die Tablet- 
te(n) mittels eines Dosierbehalters direkt zu Beginn 
des Waschvorgangs auf die Wasche in der Wasch- 
maschine portioniert wird (werden). 
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